Technische spezifikationen » caLaxiE moDELLE
T R AU S

Bahnbreite maximal 270 (10 3/5%) 270 (10 3/5°) 350 (13 3/4") 350 (13 3/4°) 350 (13 3/47) 420 (165 °) 420 (16,5 )
Maximale Druckbreite und Stanzbreite in mm 260 (10 1/47) 260 (10 1/4%) 340 (13 2/57) 340 (13 2/5%) 340 {1@ 410 (16 3/207) 410 (16 3/207)
Vorschub maximal Drucken und Stanzen in mm 260 (10 1/4") 300 (11 4/5%) 340 (13 2/5") 400 (15 3/47) 600 (23 3/5°) 410 (16 3/207) 600 (23 3/5")
Aussenmasse Siebrahmen in mm 510 x 510 (20°%20°) 510 x 510 (20°x20%) 600 x 600 (23 3/5" x 23 3/5") 60O x 700 (23 3/5" x 27 1/2°) 600 x 920 (23 3/5" x 36 1/5°) 750 x750 (29 1/2" x 29 1/2') 750 x920 (29 1/2" x 36 1/5)
Durchmesser maximal Abwickeleinheit in mm 800 (31 1/2°) 800 (31 1/27) 800 (31 1/2°) 800 (31 1/2°) 800 (31 1/2°) 800 (31 1/2) 800 (31 1/2°)
Durchmesser maximal Aufwickeleinheit in mm @_{2_3 3/5°) 600 iza_ 3/5°) 600 (23 3/5°) 500{_23__34’5'} 600 __{_23 3/5°) 600 (23 3/5) 600 (23 3/5%)
Durchmesser maximal Heissfolienpragermaterial in mm 76 (3) 76 (3') 76 (3') 76 (3') 76 (3 76 (3% 76 (3°)
Durchmesser maximal Laminiermaterial in mm 200 (7 4/5%) 200 (7 4/5") 200 (7 4/5°) 200 (7 4/5°) 200 (7 4/5%) 200 (7 4/5°) 200 (7 4/5%)
Durchmesser maximal Laminiereinheit in mm 400 (15 3/4) 400 (15 3/4") 400 (15 3/4") 400 (15 3/4°) 400 (15 347 400 (15 3/4") 400 (15 3/4")
Leistung UV-Trockner pro Druckwerk in Watt pro cm 120 120 120 160 160 160 160
Ausstoss pro Siebdruckwerk in m3 pro Stunde 1300 1300 1300 1300 1300 1300 1300
Hohe traditionelles Flachstanzwerkzeug 12(047) 12 (0,47") 12 (0,47") 12 (0,47) _ Nicht verfiighar in diesem Format  Nichi verfiighar in diesem Formal Nichi verligbar in diesem Format
Hohe Werkzeug Flachstanze auf Magnetplatte 0,44 (0,0173') oder 1 (0,089") 0,44 (0.0173") oder 1 (0,039) 0,44 (0,0173) oder 1 (0,039) 0,44 (0,0173') oder 1 (0,039") _ Nicht verfighar in diesem Format __H*h“lﬂ Nicht verfighar in diesem Format
Hohe Werkzeug Halbrotationsstanze auf Magnetzylinder 044 (0,0173") oder 1 (0,039") 0,44 (0,0173) oder 1(0,039") 0,44 (0,0173) oder 1 (0.039") 0.4 (0.0173) oder 1(0.039") 044 (0,0173") oder 1(0,039) 044 (0,0173) oder 1 (0,039") 044 (0,0173') oder 1 (0.039)
Héhe Werkzeug Heissfolienprager 7(0.27") 7(0,27) 7(0.2T) 7(0,27) Nicht verfiighar in diesem Formal 7(027) Nicht verfiigbar in diesem Format
Prézision elektronischer Vorschub +/- 0,05 (0,002%) +- 0,05 (0,002°) +- 0,05 (0.002:] +/- 0,05 (0,002°) +- 0,05 (0.002%) +/- 0,05 (0,002°) +/- 0,05 (0,002°)

+/- 0,1 (0,004%) +- 0,1 (0,004) +- 0,1 (0,004°) +- 0,1 (0,004") +- 0,1 (0,0047) +- 0,1 (0,004%) +- 0,1 (0,004")
Hubgeschwindigkeit/Stunde (je nach Verfahren und Vorschub) 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
Stromversorgung 380 Vi 380V tri 380V tri 380 Vi 380 V tri 380 V tri 380 V tri
Druckluft 6 Bars 6 Bars 6 Bars 6 Bars 6 Bars 6 Bars 6 Bars

Zertifizierung CE et UL CE und UL CE und UL CE und UL CE und UL CE und UL CE und UL




